
Besondere Herausforderungen an die Prozesstechnik 
einer Industriekläranlage im 24/7 Betrieb



Zu meiner Person

• Martin Teloo

• 41,3 Jahre alt

• Prokurist u. Vertriebsleiter

• GF Betreibergesellschaft IAR Hünfeld 

SF Soepenberg GmbH

Hünxe / Deutschland

info@soepenberg.com

+49 281 4755-6



Aufbereitung

Industrie

Lagerung

Transport Landwirtschaft

Nährstoffmanagement
Industriepark Rheinberg
IAR Hünfeld 

Düngemittelrecht 
berücksichtigen
Dünger herstellen

Das macht Soepenberg…



Unsere Standorte

Hünfeld
Abwasserbehandlungsanlage | Sewage

treatment



IAR Hünfeld
2000 m³ Abwasser pro Tag

Hochlast-Biologie

Elektrodialyse

Anerob-Reaktor

MAP-Reaktoren

SBR-Stufe im Batchbetrieb

Nachklärflotation

2 BHKW´s mit 3 MW Feuerungsleistung





24/7 Betrieb
Herausforderungen an Mensch und Maschine 

• Zentrale Leitwarte

• Keine Vorortbedienstellen

• Parameteranpassung über Tablet

• 12 Mitarbeiter Vollkontischicht



Redundanz

• Glasfaserring

• Redundante Serverräume

• Redundante Server



Replikation

• Asynchrone Replikation Hyper-V

• Veeam-Backup auf 3. Hardware

• Trunking der 
Glasfaserringleitung

• Überwachung über Netzwerk-
Monitoringsystem

• 24/7 Support über Dienstleister
• 2 Stunden Reaktionszeit 

• Vorteile
• Performance

• Unabhängige Hardware

• Keine Abhängigkeit von 
Datenübertragungsrate

• Kostengünstig 

• Nachteile
• Kein automatisches Failover

• Evtl. Datenverlust



Netztrennung Anlagen- PLS- Verwaltung- Netz

• Trennung durchaus sinnvoll

• Routing durch Firewall oder 
Routertechnik

• Definition der Protokolle und 
Ports

• Redundanz !!!



So sollte es nicht aussehen



Scada-PLS

• 6 Stationen

• 15.000 Datenpunkte

• 50 Trends

• 21 Clients

• 3 Arbeitsplätze



Datenaustausch

• 2 vorgelagerte Werke

• heterogene PLS-Systeme

• Siemens PN PN-Koppler

• Definition Datenpunkte

• Austausch Daten in Echtzeit



Kameraüberwachung sensibler Bereiche

• Eventgesteuerte Alarmierung

• Separate Überwachung vom 
Max-Werten

• Ereignisspeicher



Vorbeugende Wartung u. Instandhaltung

• Instandhaltungsmanagement

• Zentrale Komponenten redundant

• Inspektion und Wartung

• vorbeugender Austausch

• Einführung Betriebsführungssoftware KANIO



Analysen

• CSB-Zulaufmessung LAR 3 min.

• Onlineanalyse E+H
• pH-Wert, LF, Temperatur

• NO3-N, NH4-N

• O-PO4

• Kalium

• Sauerstoff, Zehrung

• Laboranalytik
• Hach Lange Küvettentest

• Metrohm Ionenchromatograph

• 24-h Probenahme aller Zuläufe



P-Elimination

• MAP-Reaktoren
• Produktion von Struvit

• Entwässerung

• Vermarktung als Düngemittel

• 700 kg P im Zulauf / Tag

• < 2,5 kg im Ablauf / Tag

• Überwachungswert 1 mg

• Jahresmittelwert 0,5 mg
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Referenzen



Vielen Dank für Ihre 
Aufmerksamkeit


